
安徽华斯特信息科技有限公司 专业的现场设备修复专家

1. 表面处理

基体表面应保证清洁,坚固,干燥及粗

糙
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5).产品施用后,应立即使用丙酮或清洗剂将施料

工具进行清洗.

1).清除表面松散物质,使用清洗剂去除表面油污

及其它污染物.清洗剂可使用丙酮及其它清洗剂.

2).采用喷砂或机械打磨方式将基体表面进行粗

糙处理.

3).对于基体的裂纹,应在裂纹上打V 型槽,并在

裂纹两端打孔,将应力分散.

4).最后再使用清洗剂进行彻底清洗.

对于不需要材料与基体相粘接的部分,可以使用

脱膜剂进行处理.

2. 产品的混合

将产品基料及固化剂按规定比例取出,使用调料

刀 将基料及固化剂进行充分混合,并达到均匀直

至无色条为止.使用多少调和多少，2分钟内使用

结束

1).低温下混合

当环境温度较低时,应分别对基料及固化剂进行

加 温,一般加温至 20℃以上,以便混合容易及充

分.

2).混合比例

对于少量混合,可采用下列比例:

重量比: 基料:固化剂=2:1

体积比: 基料:固化剂=1:1

3).操作时限

操作时限是从基料及固化剂开始混合算起,应在

操作时限内使用完混合好的材料.时间见下表

温度 15℃ 25℃

操作时限 2分钟 1.5分钟

3. 产品的施用

1).使用调料刀或施料板将混合好的材料施敷在经

过表面处理后的基体上.

2).施料应用力,将气体排出,使材料与基体表面充

分接触.

3).对于基体上的裂纹,孔,可以结合采用增强带.

4).将材料修成所需要的形状,等待产品固化.

4. 产品的固化

产品的固化时间见下表:

温度 初 始

固化

机加工 或

轻负荷

满机械负荷

或热负荷

浸泡在化

学物质中

10℃ 3 分钟 50 分钟 100 分钟 36 小时

15℃ 2分钟 45 分钟 90 分钟 30 小时

20℃ 1.8分钟 40 分钟 75 分钟 24 小时

25℃ 1.5分钟 35 分钟 60 分钟 20 小时

30℃ 1 分钟 30 分钟 45 分钟 16 小时

以上固化时间是以 6mm 材料厚度计算,材料越厚,

固化时间越短.

5. 加温固化

加温固化可以提高产品的机械性能及抗化学腐蚀

性能.

在材料施用后 2-4 小时,可以采用加热器,太阳

灯等工具对产品进行加温固化,在温度达到 60-

100℃ 条件下,加温至少 4 个小时.

一般来讲,温度越高,效果越好.

6. 施用多层材料

如果需要达到一定厚度而需施敷更多材料,应在

第一层材料施敷后立即施用第二层,如果第一层

材料已经开始固化,或材料表面已经变硬,应在施

敷第二层材料前,对第一层材料表面进行粗糙处

理,否 则会出现分层及影响材料的粘接强度.
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